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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
@ Isolationsverkieidung 

© Die Isolationsverkieidung im Innern einer Gas fuhrenden 
Lertungsanordnung besteht aus wandseitigem Isolationsma- 
terial (7) und aus kanalseitigen Gasleitblechen (8). Die 
druckstabil gasickten rochtackig gestarteten Gastettbleche 
(8) iiegen mittels randseitig wirksamer Klemmschienen {17} 
sowie Schraubbolzen (19) und M intern (23) zwar lageorien- 
tiert, ansonsten aber in ihren Erstreckungsebenen frei 
beweglich auf Randbereichen von Tragschienen (13). Diese 
sind uber das Isolationsmaterial (7) durchsetzende Distanz- 
korpsr (24) mit den Wandungen (5) des Geniuses verbun- 
den. Die Distanzkorper (24) bestehen jeweits aus zwei 
Distanzgfiedern (25, 26), die begrenzt getenkig miteinander 
verbunden sind. Die kanalseitigen Distanzglieder (26) sind 
aufierdem begrenzt beweglich mft den Tragschienen (13) 
m verbunden. In den Kontaktbereichen der Distanzglieder (25, 
f 26} sowie der kanalseitigen Distanzglieder (26) mit den 
* Tragschienen (13) sind Keramikbander (32) zwecks Warme- 
isolierung vorgesehen. 
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Die Erfindung betrifft eine Isolationsverkleidung im 
Innern einer Gas fiihrenden Leitungsanordnung gemaB 
den Merkmalen im Oberbegriff des Anspruchs 1. 5 

Es zahlt zum Stand der Technik, Gasweichen und die 
an diese angeschlossenen Abgaskanale (Leitungsanord- 
nungen) im Innern mit einer Isolationsverkleidung zu 
versehen. Eine Innenisolation bietet den Vorteil einer 
kostengunstigen Erstellung ganzer Abgassysteme sowie i 0 
einer geringeren Belastung, bezogen auf die durchweg 
hohen Betriebstemperaturen. 

Das Isolationsmaterial wird meistens in einer Dicke 
von ca. 200 mm vorgesehen. Es besteht in der Regel aus 
keramischen Fasern oder aus Steinwolle. !5 

Kanalseitig wird das Isolationsmaterial mit Gasleit- 
blechen aus Edelstahl abgedeckt. Diese Gasleitbleche 
haben im Bereich der begehbaren Flachen eine Dicke 
von etwa 3 mm, wohingegen an den Seiten und an den 
Decken Gasleitbleche mit Dicken <2 mm zur Anwen- 20 
dung gelangen. Zur FestJegung der Gasleitbleche an 
den Wandungen des Gehauses einer Leitungsanord- 
nung werden zunachst Edelstahl stifte mit einem Durch- 
messer von 12 mm bis 16 mm mit der Gehausewandung 
schweiBtechnisch verbunden. Im Regelfall werden die 25 
Edelstahlstifte in einem gleichmaBigen rechteckformi- 
gen Raster von etwa 300 mm vorgesehen. Bei Gasge- 
schwindigkeiten, die hoher als 30 m/s liegen, kann sich 
der Abstand benachbarter Edelstahlstifte aber auf 
200 mm und weniger verringern. 30 

Die freien Enden der Edelstahlstifte sind mit Gewin- 
den versehen. Diese Gewindeenden durchsetzen Boh- 
rungen in den Gasleitblechen. Mit Hilfe von im Durch- 
messer vergleichsweise groBen Abdeckscheiben und 
Muttern werden dann die Gasleitbleche so in Richtung 35 
auf die Wandungen des Gehauses verlagert, daB das 
Isolationsmaterial um ca. 10 mm verpreBt wird- An- 
schlieBend werden die Muttern durch SchweiBpunkte 
gegen ein unbeabsichtigtes Losen gesichert Die von 
den Edelstahlstiften durchsetzten Bohrungen in den 40 
Gasleitblechen sind so groB, daB sie Warmedehnungen 
der Gasleitbleche ausgleichen konnen. 

Ein Nachteil der bekannten Isolationsverkleidung bil- 
det der Sachverhalt, daB die hohe Gastemperatur im 
Innern des Gehauses fiber die Edelstahlstifte auf die 45 
Wandungen ubertragen wird, so daB nicht nur die Wan- 
dungen insgesamt eine erh6hte Temperatur aufweisen, 
sondern im Bereich der Edelstahlstifte eine Vielzahl von 
heiBen Punkten vorhanden ist, die fur das Betriebsper- 
sonaJ zwangslaufig ein Verletzungsrisiko in sich bergen. 50 

Obwohl fiber die von den Edelstahlstiften durchsetz- 
ten Bohrungen in den Gasleitblechen sichergestellt sein 
soli, daB sich die Gasleitbleche in ihren Erstreckungs- 
ebenen dehnen und zusammenziehen kdnnen, wird den- 

noch in der Praxis hauflg beobachtet, daB die Gasleit- 55 
bleche erheblichen Verwerfungen ausgesetzt sind. Die- 
se werden durch einen extrem schnellen Temperaturan- 
stieg aufgrund der vergleichsweise geringen Dicke der 
Gasleitbleche hervorgerufen mit der Folge, daB eine 
Warmedehnung der Gasleitbleche von Bohrung zu eo 
Bohrung durch Verhaken und somit letztlich durch 
Festpunktbildung nicht mehr erfolgen kann. Die Gas- 
leitbleche werden dann stark ausgebeult und bieten 
folglich dem stromenden heiBen Gas Angriffsflachen, 
uber die es die Gasleitbleche von den Wandungen zu- 65 
mindest losen, wenn nicht sogar vollig abreiBen kann. 
GroBere Spalte zwischen geldsten Gasleitblechen oder 
aus der Isolationsverkleidung sogar herausgerissene 



Gasleitbleche sind indessen gleichbedeutend mit einem 
Verlust der Isolation, so daB die in der Regel aus einem 
einfachen Kohlenstoffstahl der Guteklasse St 37 beste- 
henden Wandungen des Gehauses durch das heiBe Gas 
exponiert werden. Das Material der Wandungen kann 
ausgluhen mit der Folge, daB das Gehause seine stati- 
sche Tragfahigkeit verliert. 

Die schweiBtechnische Verbindung der Edelstahlstif- 
te mit den Wandungen des Gehauses kann unter Einsatz 
von SchweiBschuBgeraten oder mit Hilfe der Elektro- 
denschweiBung durchgefuhrt werden. Der Einsatz von 
SchweiBschuBgeraten hat sich in der Vergangenheit in- 
sofern nicht ziifriedensteUend bewahrt, als Edelstahlstif- 
te hauflg abgerissen sind. Abgerissene Edelstahlstifte 
bedeuten jedoch wiederum eine Lockerung der Gasleit- 
bleche mit der Gefahr, daB diese zumindest geldst oder 
sogar aus ihrer Betriebslage ganz herausgerissen wer- 
den. Das VerschweiBen der Edelstahlstifte mit Elektro- 
den hat sich zwar bewahrt, ist jedoch auBerordentlich 
arbeitsintensiv. Zur Gewahrleistung einer betriebssi- 
cheren Isolationsverkleidung wurde dennoch die Elek- 
trodenschweiBung vorgezogen. Der Auf wand hierfur ist 
aber, insbesondere unter Kostengesichtspunkten, ex- 
trem hoch. 

Der Erfindung liegt ausgehend vom Stand der Tech- 
nik die Aufgabe zugrunde, eine Isolationsverkleidung zu 
schaffen, die mit vergleichsweise geringem technischen 
Aufwand herstellbar ist und wahrend des Betriebs unter 
AusschluB der Gefahrdung des Betriebspersonals we- 
der durch den Gasdruck in der Leitungsanordnung noch 
durch die Gastemperatur in ihrer Funktion beeintrSch- 
tigt wird. 

Die Ldsung dieser Aufgabe besteht nach der Erfin- 
dung in den im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 
aufgefuhrten Merkmalen. 

Die Gasleitbleche werden nunmehr Qber Klemm- 
schienen mit ihren Randbereichen linienformig so auf 
Tragschienen lageorientiert, daB auch plotzliche Tem- 
peraturanstiege oder Temp era turverminderungen nicht 
zu Verwerfungen der Gasleitbleche fuhren konnen. Die- 
se haben stets die Moglichkeit, sich in ihren Erstrek- 
kungsebenen auszudehnen und zusammenzuziehen. Die 
Klemmschienen werden mittels Schraubbolzen und 
Muttern an die Tragschienen herangezogen. Bevorzugt 
erstrecken sich sowohl die Tragscnienen als auch die 
Klemmschienen fiber mehrere Gasleitbleche, jedenfalls 
stets fiber die StoBbereiche von mindestens zwei Gas- 
leitblechen. In den Gasleitblechen beflnden sich keine 
Bohrungen mehr. Sie sind in der Fltche vollkommen 
geschlossen. Zu ihrer Stabilisierung weisen die Gasleit- 
bleche aber entsprechende Sickungen auf. Die durch die 
besondere Lagerung und Ausgestaltung erzielte Ver- 
windungssteifheit der Gasleitbleche ermogiicht es dann, 
in der Flache groBere Gasleitbleche als im Stand der 
Technik einzusetzen. Hiermit wird der Fertigungsauf- 
wand merklich verringert. 

Ein weherer wesentlicher Vorteil der Erfindung be- 
steht darin, daB fiber die die Tragschienen mit den Wan- 
dungen des Gehauses verbindenden, eine geringe War- 
meleitfahigkeit aufweisenden Distanzkdrper keine der- 
art hohen Temperaturen mehr auf die Wandungen 
fibertragen werden, daB eine Gefahrdung des Betriebs- 
personals zu beffirchten ware. Im Prinzip kann man 
nunmehr durchweg von kalten Gehausewandungen 
sprechen. Durch den Einsatz von entsprechend biege* 
und verwindungssteifen Tragschienen brauchen diese 
auch nur in grdBeren Abstanden fiber Distanzkdrper 
mit den Wandungen verbunden werden. Dieses senkt 
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auBerordentlich den schweifltechnischen Aufwand im 
Vergleich zum Stand der Technik, wo eine Vielzahl von 
Edelstahlstiften mit den Wandungen verschweiBt wer- 
den niusseiL Durch die Mehrgliedrigkeit der Distanz- 
korper konnen jetzt deren einzelnen Distanzglieder 
vora Material her gezielt einerseits auf das Material der 
Tragschienen und andererseits auf den Werkstoff der 
Wandungen des Gehauses abgestimmt werden. Das 
heiBt, daB die wandungsseitigen Distanzglieder der Di- 
stanzkorper wie auch das Gehause aus einem einfachen 
Kohlenstoffstahl, z. B. der Gfiteklasse St 37, bestehen 
konnen, so daB die schweiBtechnische Verbindung die- 
ser Distanzglieder mit den Wandungen keine Probleme 
aufwirft Hingegen konnen die kanalseitigen Distanz- 
glieder in Anpassung an die hohen Temperaturen aus- 
gesetzten Tragschienen demgegenuber aus einem deren 
warmetechnische Beanspruchungen berficksichtigen- 
den Material bestehen. 

Aufgrund der Mehrgliedrigkeit der Distanzkorper ist 
es auBerdem gewahrleistet, daB die Distanzglieder jedes 
Distanzkorpers begrenzt relativ zueinander verschwen- 
ken konnen. Somit kann den temperaturbedingten Lan- 
genveranderungen der Tragschienen und der mit diesen 
fiber die Schraubbolzen und Muttern verbundenen 
Klemmschienen in vollem Umfang Rechnung getragen 
werden. 

Die Erfindung gestattet es ferner, durchweg ebene 
Gasleitbleche zu verwenden, wenn die Leitungsanord- 
nungen im Querschnitt rechteckige Gaskanale aufwei- 
sen. Die in den Eckbereichen der Gaskanale anzuord- 
nenden Gasleitbleche brauchen dann lediglich einmal 
um 90° abgekantet zu werden- Denkbar sind aber auch 
Gasleitbleche fur die Eckbereiche, die hier mit einem 
geeigneten Radius gerundet sind Femer konnen die 
Gasleitbleche gekrumrnt sein, wenn die Gaskanale der 
Leitungsanordnung einen kreismnden Querschnitt be- 
sitzen. 

Der einwandfreien Lageorientierung der Gasleitble- 
che dienen die Merkmale des Anspruchs 2. Danach sind 
die Rander der Gasleitbleche bis auf die Eckbereiche in 
Richtung auf den Gaskanal rechtwinkiig abgekantet. 
Die ausgesparten Eckbereiche dienen der Durchfuh- 
rung der zu den Wandungen des Gehauses gerichteten 
Schenkei der im Querschnitt U-formigen Klemmschie- 
nen. Di e Schenkel der Klemmsch ienen bestimmen folg- 
llch die Verlagerungs- und Ausde^ungsmogD'cHkeiten 
der Gasleitbleche in ihren Erstreckungsebenen. 

Eine vorteilhaf te Weiterbildung der Erfindung wird in 
den Merkmalen des Anspruchs 3 gesehen. Danach sind 
die der Lageorientierung der Klemmschienen und Gas- 
leitbleche dienenden Schraubbolzen mit ihren Kopfen 
auf den Lnnenseiten der Stege der mit ihren Schenkeln 
zu den Wandungen des Gehauses gerichteten Trag- 
schienen festgeschweiBt. Dies ermoglicht eine werkssei- 
tige Vorfertigung. Die Schafte der Schraubbolzen 
durchsetzen dann Bohrungen in den Stegen der Klemm- 
schienen. Der Durchmesser dieser Bohrungen ist so ge- 
halten, daB eine spannungsfreie Verlagerung der 
Klemmschienen zu den Gasleitblechen und zu den 
Tragschienen gewahrleistet werden kann. Zur Lagesi- 
cherung der mit den Schraubbolzen zusammenwirken- 
den Muttern werden diese nach der Fixierung der Gas- 
leitbleche durch SchweiBpunkte unverdrehbar festge- 
legt 

Entsprechend den Merkmalen des Anspruchs 4 kdn- 
nen die Tragschienen mit ihren Schenkeln auch zum 
Gaskanal gerichtet sein. Die Gasleitbleche liegen dann 
auf den Schmalseiten der Schenkel der Tragschienen. 



Auf diese Weise bilden die Tragschienen zugleich Was- 
serablaufkanale. Zu diesem Zweck konnen die Trag- 
schienen mit einer entsprechenden Neigung verlegt 
werden. Die Tragschienen sind dann mit einem entspre- 
5 chenden Dranagesystem des Gehauses flfissigkeitslei- 
tend verbunden. 

Die U-formige Profilierung der die Distanzkorper bil- 
denden Distanzglieder entsprechend den Merkmalen 
des Anspruchs 5 ermoglicht auf der einen Seite eine 
io einwandfreie VerschweiBung der wandseitigen Distanz- 
glieder mit den Wandungen des Gehauses und auf der 
anderen Seite eine gegenseitige Ffihrung der Distanz- 
glieder eines Distanzkorpers sowie der kanalseitigen 
Distanzglieder an den Tragschienen. AuBerdem kdnnen 
is die Distanzglieder jeweils eines Distanzkorpers fiber 
ihre Schenkel begrenzt gelenkig miteinander und die 
kanalseitigen Distanzglieder fiber ihre Schenkel mit den 
Schenkeln der Tragschienen begrenzt gelenkig verbun- 
den werden. Hierfur gelangen bevorzugt Schraubbol- 
20 zen und Muttern zur Anwendung. Diese werden nach 
einer deflnierten Vorspannung letztlich zur Lagesiche- 
rung verschweiBt AuBerdem sind die von den Schraub- 
bolzen durchsetzten Bohrungen in den Schenkeln der 
Distanzglieder und der Tragschienen so bemessen, daB 
25 spannungsfreie Verlagerungen der Bauteile zueinander 
sichergestellt sind Die Schraubbolzen erstrecken sich 
quer zu den Tragschienen, um ein Verschwenken der 
Distanzglieder eines Distanzkorpers relativ zueinander 
sowie der kanalseitigen Distanzglieder relativ zu den 
30 Tragschienen zu ermoglichen. 

Sowohl die mit ihren Schenkeln zu den Wandungen 
des Gehauses gerichteten Tragschienen als auch die mit 
ihren Schenkeln zum Gaskanal gerichteten Tragschie- 
nen liegen zwischen den Schenkeln der kanalseitigen 
35 Distanzglieder. Zur Durchfilhrung der Tragschienen 
sind dann die Stege der kanalseitigen Distanzglieder um 
etwa die Hdhe der Tragschienenschenkel ausgeklinkt 
Dieses Ausklinken kann beim Herstellen der bevorzugt 
aus Edelstahlblechen gestanzten und U-formig umge- 
40 formten Distanzglieder erfolgen. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung besteht in den Merkmalen des Anspruchs 6. Die 
warmeisolierenden Schichten in den Kontaktbereichen 
der ineinandergreifenden Distanzglieder einerseits bzw. 
45 der kanalseitigen Distanzglieder und der Tragschienen 
andererseits senkt die GrdBe des Warmeubergangs von 
den Gasleitblechen auf die Wandungen des Gehauses 
derart, daB an den Wandungen keine unzulassigen Tem- 
peraturen herrschen, die das Betriebspersonal gefahr- 
50 den konnten. Im Prinzip ist eine Warmeubertragung nur 
fiber die linienformigen Kontaktbereiche der Schraub- 
bolzen mit den von ihnen durchsetzten Bohrungen in 
den Schenkeln der Distanzglieder und der Tragschienen 
moglich, 

55 Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der war- 
meisolierenden Schichten wird gemaB Anspruch 7 darin 
gesehen, daB diese aus Keramikbandern bestehen. Hier- 
mit kdnnen alle Kontaktbereiche innerhalb der Distanz- 
korper sowie zwischen den Distanzkorpern und den 
eo Tragschienen abgedeckt werden. 

Die Erfindung ist nachfolgend anhand von in den 
Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen na- 
her erlautert Es zeigen: 
Fig. 1 einen vertikalen Querschnitt durch eine Lei- 
65 tungsanordnung fur heiBe Abgase; 

Fig. 2 in vergroBerter Darstellung eine Teilansicht 
auf ale Innenverkleidung der Leitungsanordnung ge- 
maB dem Pf eil II der Fig. 1 ; 
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Fig. 3 in nochmals vergroBerter perspektivischer 
SSe 111 in Cn Querschnitt durch die 2 en ^ang 

Fig.4 eine Darstellung entsprechend derjenigen der 
tig. 3 gemaB euier weiteren Ausfiihrungsform; 

Fig. 5 ebenfaJIs in der Perspektive ein Gasleitblech 
una 

Ffe. 6 in vergrdBerter Darstellung den Ausschnitt VI 
der Fig. 1. 



schachtelt sind. Die wandseitigen Distanzgbeder 25 25a 
sind aus emfachem Kohlenstoffstahl, wie z. B. St 37 ge- 
fertigt und an den Innenflachen der Wandung n 5 des 
Gehauses 2 durch SchweiBung festgelegt. Die kanalsei- 
tigen. aus Edelstahl bestebenden Distanzglieder 26 26a 
smd fiber Schraubbolzen 27 und Muttern 28 mit'den 
wandseitigen Distanzgliedern 25. 25a begrenzt gelenkig 
verbundea Die Schraubbolzen 27 diirchsetzen^usre* 
chend groBe Bohrungen 29 in den Schenkeln 30, 31 der 
Distanzgbeder 25. 25a. 2K A„n„j • . • ' 



In der Fig. 1 i st mit 1 eine heiBes Abgas fuhrende ,„ Di«T„S ^/^J 9 m den S^^eln 30, 31 der 

Leitungsanordnungbezeichnet Hierbei ik^l el sirh ?™ ,,lt^ g - ^J* 2 /\ 25a « * ^ AuBerdem ist im Kon- 

eine Gasweiche handeln. S "* m der Schenkel 30, 31 der beiden Distanzglie- 

Die Leitungsanordnung 1 umfaBt ein Gehause 2 mit K ? r ? nikband 32 als Wanneisohe- 

einem Rahmen 3 aus horizontal und vmSverfauS bI^aZ^ Scte 5*«» 30.31 eingeghedert 

den rechteckigen Hohlprofilen 4 die endseSeSfaZ r «u f Ausfflhrungsform der Fig. 3 umfassen die dem 



„ A JWluyj VJUCU *t f uie enasemg nuteinan- 

der verscfaweiBt smd, sowie aus in den Langsebenen der 
^eitenwande des Rahmens 3 zwischen die Hohlprofile 4 
geschwe^ten trapezformig abgekanteten Versteifungs- 
blechen 5. Diese bilden somit die Wandung des Gehfu- 
sesz 

^.,^ Geh , 5 u Se 2 besit2t cine innere Isolationsverklei- 
aung 6, welche aus wandseitigem Isolationsmaterial 7 



20 



Wie die Fig. 1 bis 5 bei gemeinsamer Betrachtung zu 25 SK^r^ " 5™ ******* W- 
* ausgebilde^en 25 ff£^Kl£^ 



?«1 n vt7 ? eb f n '. smd die quadratisch ausgebildeten 
Gaslertbleche 8 mit emer kreuzformigen Sickung 9 und 
g ? Abkantungen 10 versehen. Die Abkantun- 
gen 10 erstrecken sich nicht flber die gesamten Seiten- 
langen der Gasleitbleche8. Vielmehr bleiben die Eckbe- 
reiche 1 1 frei von Abkantungen 10. Im Einbauzustand 

ZSS&XS***' AbkantUn « en 10 to R^tung 



uber Schraubbolzen 33 und Muttern 34 verbunden. Be° 
der Ausfuhrungsform der Fig. 4 umgreifen die Schenkel 
I l J? c als f ra i en ^tanzgUeder 26a ebenfalls die 
Schenkel 15a der Tragschienen 13a. AuBerdem sind die 
Stege der kanaJseitigen Distanzgbeder 26a im H5hen- 
«™ w- w 15a der Tra gschienen 13a bei 36 
ausgeklinkt Auf diese Weise kQnnen die kanalseitigen 
Distanzgbeder 26, 26a sowohl zu den wandseitigen Di- 
stanzehedem 25. 2<:a »■« - u j t. . . 6 



30 



u „ — ' o' u . aucn 2X1 aen iragschienen 13, 
13a begrenzte Schwenkbewegungen durchfohren. Die 
auf die Schraubbolzen 33 gedrehten Muttern 34 werden 
nacn Lageonentierung durch PunktschweiBung fbriert 

Auch zwischen die Schenkel 31 der kanalseitigen Di- 
stanzgbeder 26, 26a und die Schenkel 15, 15a der Trag- 
schienen 13, 13a werden Keramikbander 32 eingeguf- 
dert, urn eine Warmeubertragung in unzultssiger Gr6- 
Benordnungzuverhindera. 
Aus der Fig. 5ist ein Eckbereich der Leitungsanord- 



Querschnitt U-formigen Tragschienen W IS? d1e%ih AUS 4 der ™Z ein ^bereich der Leitungsanord- 

in Langs- und QuerrLtun^ S S 2^£ 35 ^J^^^^T^ & kt ^"efveS- 

ken (Fig. 1 bis 6). Die Stege 14 der Tragschienen 13 13a „ ^ ?® m de ? Bckbwddien die Gasleitbleche 8a 

Tragschienen 13a zum Gaskanal 12 eerichtet. <T 

SmtLlnge" ,3 ' "a- Sie besitzen 5 4 ^S|sb,eche 

Auf den Innenseiten der Stege 14 der Tragschienen 13 f Jsojafaonsverldeidung 

smd in Llngsrichtung der TY&wSSSSKg I SSa^ 

Kopfe 18 von Schraubbolzen 19 festeeschweiBt rpj<r o >? i . T , 5 

Tragschienen 13 gezogen werden, so daBdan£ die Gas- ISTraSenen 
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24 Distanzkorper 
24a Distanzkorper 

25 Distanzglied 
25a Distanzglied 

26 Distanzglied 5 
26a Distanzglied 

27 Schraubbolzen 

28 Muttern 

29 Bohrungen in 30 u. 31 

30 Schenkel v. 25, 25a jo 

31 Schenkel v. 26, 26a 

32 Keramikbander 

33 Schraubbolzen 

34 Muttern 

35 Stege v. 26, 26a 15 

36 Ausklinkungen v. 26, 26a. 

Patentanspruche 

1. Isolationsverkleidung im Innern einer Gas fuh- 20 
renden Leitungsanordnung (1), insbesondere einer 
Gasweiche, welche aus wandseitigem Isolationsma- 
terial (7) und aus kanalseitigen Gasleitblechen (8, 
8a, 8b) besteht, die unter Verpressung des Isola- 
tionsmaterials (7) mittels Schraubbolzen (19) und 25 
Muttern (23) an den Wandungen (5) des Gehauses 
(2) der Leitungsanordnung (1) festlegbar sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB die druckstabil gesick- 
ten rechteckig gestalteten Gasleitbleche (8, 8a, 8b) 
mittels randseitig wirksamer Klemmschienen (17) 30 
sowie den Schraubbolzen (19) und den Muttern (23) 
zwar lageorientiert, ansonsten aber in ihren Er- 
streckungsebenen frei beweglich mit ihren Rand- 
bereichen auf Tragschienen (13, 13a) liegen, welche 
uber das Isolationsmaterial (7) durchsetzende, eine 35 
geringe Warmeleitfahigkeit aufweisende mehr- 
gliedrige Distanzkorper (24, 24a) mit den Wandun- 
gen (5) des GehSuses (2) verbunden sind. 

2. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Gasleitbleche (8, 8a, 8b) bis 40 
auf ihre Eckbereiche (1 1) in Richtung auf den Gas- 
kanal (12) randseitig abgekantet und hier von zu 
den Wandungen (5) des Gehauses (2) gerichteten 
Schenkeln (1 6) der U-formig ausgebildeten 
Klemmschienen (17) ubergriffen sind. 45 

3. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen 
(36) in den Distanzkorpern (24) durchsetzenden 
Tragschienen (13) U-formig mit zu den Wandungen 
(5) des Gehauses (2) gerichteten Schenkeln (15) 50 
ausgebildet und die Schraubbolzen (19) auf den In- 
nenseiten ihrer Stege (14) festgeschweiBt sind, wah- 
rend die Schafte (20) der Schraubbolzen (19) Boh- 
rungen (21) in den Stegen (22) der Klemmschienen 
(17) mit Spiel durchsetzen. 55 

4. Isolationsverkleidung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparungen 
(36) in den Distanzkorpern (24a) durchsetzenden - 
Tragschienen (13a) U-formig mit zum Gaskanal 
(12) gerichteten Schenkeln (15a) ausgebildet und eo 
die Schraubbolzen (19) auf den AuBenseiten ihrer 
Stege (14) festgeschweiBt sind, wShrend die Schafte 
(20) der Schraubbolzen (19) Bohrungen (21) in den 
Stegen (22) der Klemmschienen (17) mit Spiel 
durchsetzen. 65 

5. Isolationsverkleidung nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Distanz- 
korper (24, 24a) jeweils aus zwei ineinanderge- 
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steckten und begrenzt gelenkig miteinander ver- 
bundenen U-formigen Distanzgliedern (25, 25a, 26, 
26a) bestehen, von denen die wandseitigen Distanz- 
glieder (25, 25a) an die Wandungen (5) des Gehau- 
ses (2) geschweiBt und die kanalseitigen Distanz- 
glieder (26, 26a) begrenzt gelenkig mit den Schen- 
keln (15, 15a) der Tragschienen (13, 13a) verbunden 
sind. 

6. Isolationsverkleidung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die Kontaktberei- 
che einerseits zwischen den Schenkeln (30, 31) der 
wand- und kanalseitigen Distanzglieder (25, 25a, 26, 
26a) und andererseits zwischen den kanalseitigen 
Distanzgliedern (26, 26a) und den Tragschienen (13, 
13a) Warme isolierende Schichten (32) eingeglie- 
dert sind. 

7. Isolationsverkleidung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Warme isolierenden 
Schichten (32) aus Keramikbandern gebildet sind. 
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